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Penakol LPC

Vrsta i namena

Penakol LPC je specijalno lepilo na bazi polivinilacetata i ekoloških aditiva, namenjeno kaširanju PE folije i 
papira kao i lepljenju papirne ambalaže u prehrambenoj i papirnoj industriji - (popreèno lepljenje kesa, vreãa i 
druge ambalaže od nartona, lepljenje papirnih kesa i složive ambalaže od recikliranog papira).

Osnovna svojstva

- odlièna adhezija
- dobra mažljivost i reologija
- transparentan i elastièan film

Osobine

Penakol LPC je specijalno lepilo na bazi polivinilacetata i ekoloških aditiva. Odlièna mažljivost i prijanjanje 
površine pružaju moguænost nanošenja u vrlo tankom sloju sa maksimalnim iskorišæenjem lepila tako da 
najbolje rezultate daje mašinskim nanošenjem. Osim odliène adhezije, dobijeni transparentni elastièni film 
karakteriše produženo vreme sušenja tako da dobijeni film ima dugotrajnu moæ prijanjanja za razlièite 
materijale ( npr. PP, PVC i PE folije), što daje odliène karakteristike za kaširanje papira i PE folije u industriji mesa 
i mesnih preraðevina. Isto tako zbog svoje odliène adhezije i prodornosti u papir pokazuje odliène karakteristike 
pri lepljenju papirne ambalaže u prehrambenoj i industriji papira. Zbog svih ovih navedenih osobina Penakol 
LPC nalazi sve veæu primenu u papirnoj industriji.

Naèin i uslovi lepljenja

Pre upotrebe lepak iz originalne ambalaže dobro promešati. Nanosi se ruèno i mašinski. Prilikom mašinskog 
nanošenja postiže se najbolje iskorišãenje lepka. Zbog dobre plastifikacije moguãe je lepljenje i na nižim 

0temperaturama. Preporuèuje se da temperatura radne prostorije, lepila, PE folije i papira bude min. 16 C  

Skladištenje

Najmanje 12 meseci u originalno zatvorenoj ambalaži zaštiãenoj od direktne sunèeve svetlosti.
0U originalno zatvorenoj ambalaži na temperaturi od preko 5 C.

Tehnièke karakteristik e

 0Viskozitet (mPas),R6, RPM 30 obrt./min., T= 20 C

Sadržaj suve materije (%)

pH vrednost

Najniža temperatura formiranja filma (MFFT)

Plastifikator (%)

2Jaèina kidanja standardnog filma N/mm

10000 - 15000 mPas

54 - 56

3.5 - 4.5

05 C

10

2.0 - 3.0
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